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Fur den Aufdruck von Fabrikmarken u. dgl. 
in veranderlichen Druckabstanden aufPapier- 
bahnen sind fur den Rotationsdruck Form- 
walzen bekanntgeworden. deren Durchmesser 
5 dadurch veranderlich sind, daB die aus 
Schriftmetall rund gegossenen Druckplatten 
in verschicdenen Dicken hergestellt und auf 
die Formwalzenkorper aufgespannt werden. 
Mit der Veranderung der Druckplattenstarke 
10 ist somit eine Veranderung der Formwalzen- 
durchmesser und dainit eine Veranderung 
der Druckabstande auf der zu bedruckenden 
Papierbahn verbunden. 

Ferner ist vorgeschlagcn worden, an S telle 
15 von verschieden starken Druckplatten im 
Durchmesser verschieden grofieRinge zu ver- 
wenden, die liickenlos Ring an Ring auf den 
Fonnwalzenkern aufgeschoben werden, so 
daB auf diesen schiiefilich die starren, ge- 
20 hogenen oder rund gegossenen Metallplatten 
aufgespannt werden konnen. Durch die Ver- 
wendung verschieden grofier Ringe wird der 
Formwalzendurchmesser und damit schliefi- 
lich der Druckabstand verandert. 
25 Die Herstellung derartiger Formwalzen ist 
jedoch insofern mit Schwierigkeiten verbun- 
den, als das Herstellen von Druckplatten aus 
Schriftmetall in alien gewunschten Durch- 
messern auBerst kostspielige und verwickelte 
30 Druckplattenbiege- oder GieBvorrichtungen 
erfordert. Da auflerdem die Druckplatten 
nicht nur im Durchmesser, sondern auch in 
der Starke verschieden sein mussen, wird be- 
s'oiiders fur Druckplatten von groBerem 


Durchmesser ein groBer Aufwand vonSchrift- 35 
metall notig, was die Druckformen sehr 
schwer und unhandlich macht. 

Ein weiterer Nachteil ist damit verbunden. 
daB es bei beiden Formwalzen infolge der 
Starrheit der Druckplatten nicht moglich ist. 40 
diese auf den Walzenkorpern zu richten, 
d. h. bei Passerschwierigkeiten die Druck- 
platten auf den Walzenkorpern auch ge- 
gebenenfalls schrag spannen zu konnen. Zur 
besseren Blickfangwirkung ist es haufig auch 45 
erwiinscht, das Druckbild schrag anzuordnen. 
Auch in diesem Falle ist es nicht moglich, die 
bereits abgegossene Druckplatte auf den 
Druckwalzenkern schrag aufzuspannen, da 
die starre, dem Druckwalzenkern angepaBte 50 
innere Druckplattenhohlung dies nicht zulaflt. 

Gegenstand der Erfindung ist eine im 
Durchmesser und in Langsrichtung des 
Walzenmantels veranderliche Formwalze von 
groBter Einfachheit, geringstem Gewicht und 55 
von rascher Veranderlichkeit, fiir die aufter- 
dem teuere und verwickelte Druckplatten- 
biege- oder GieBvorrichtungen nicht notig 
sind. 

Von groflter Bedeutung ist ferner, daB fiir 60 
die veranderliche Formwalze die bekannten 
Druckplatten ausGummi oder anderem elasti- 
schen StofTe verwendet werden, so daB diese 
Druckplatten alien Veranderungen des Walzen- 
durchmessers folgen konnen; infolgeclessen 65 
kann ein und dieselbe Druckplatte fiir alle ge- 
wunschten Walzendurchmesser Verwendung 
findem Beim Gegenstande der Erfindung ist 
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platten ganz nach Wunsch, geradc 
schrag, auf den Formwalzenkorper aufzu- 
^pannen. Beim Einrichten der Druckmaschi- 
5 nen zum mehrfarbigen Druck laflt es <], a 
Eigcnart der Druckplatten weiter zu, dal$i 
diese unmittelbar auf den FormwalzenkorperVi- 
gerichtet, d. h. zum Passer eingestellt werden 
konnen, was das Fertigmachen der Maschinen 
10 zum Druck erheblich verkiirzt und ver- 
einfacht. 

Zwei Ausfuhrungsbeispiele des Erfmdungs- 
gegenstandes sind auf der Zeiclinung veran- 
schaulicht, und zwar stellen dar: 
15 Abb. I einen AufriB der im Durchmesser 
verilnderlichen Formwalze, 

Abb. II einen Querschnitt durch die Form- 
walze, 

Abb. Ill einen Querschnitt durch eine 
20 zweite Ausfuhrungsform der Formwalze, und 
Abb. IV und V zeigen Einzelteilc im 
Schnitt. 

Auf der Achse I der Formwalze sind cine 
Anzahl Tragscheiben 2 aufschiebbar ange- 

25 ordnet und beispielsweise durch Keile gegen 
Verdrehung gesichert. Bei der Ausftihiungs- 
form nach Abb. I sind drei Tragscheiben vor- 
gesehen; es kann jedoch audi eine beliebige 
andere Anzahl gewahlt werden. Diese Trag- 

30 scheiben 2 biiden einen Satz; der Durchmesser 
der Schciben der verschiedenen Satze steigt 
z. B. von 5 zu 5 mm im Durchmesser. an. Es 
finden immer iiir einen bestimmten Form- 
walzendurchmes.ser Scheiben 2 von gleichem 

35 Durchmesser auf der Walzenachse 1 Platz. 
An S telle runder Tragscheiben konnen audi 
Scheiben- oder Ringsegmente Verwendung 
finden. Auf die Scheiben 2 wird eine bieg- 
same Spannplatte 3 von gleichniafiiger Starke, 

40 vorzugsweise eine Metallplatte, aufgelegt, die 
an den beiden Enden mit Halteldchern 4 ver- 
sehen ist. In den Tragscheiben 2 sind nahe 
dem auBeren Umfange eine Anzahl Locher 5 
vorgesehen, indie entsprechend der jeweiligen 

45 Scheibengrofle Haltebolzen 6 eingefuhrt wer- 
den. In einer Bohrung der Haltebolzen 6 
sind Gewindehaken 7 verschiebbar angeord- 
net. Die Gewindehaken 7 werden in die 
Locher 4 der Spannplatte 3 eingehakt und 

50 mittels der Gewindemutter 8 zuriickgezogen; 
dadurch wird die Platte 3 stramm iiber die 
Tragscheiben 2 gespannt. Die Spannplatte 3 
nimmt somit zwangsweise durch die mittels 
der Haken 7 ausgeiibte Spatmung die Run- 

55 dung der Scheiben 2 an, wodurch die Spann- 
platte 3 einen Steifigkeitsgrad erhalt, der grofi 
genug ist, dem AnpreBdruck wahrend des 
Druckvorganges standzuhalten. Auf die 
Spannpiatte 3 wird das Klischee 9 aus Gummi 

60 oder anderem ahnlichen elastischen Stofr'auf- 
geklebt oder in beliebig anderer Art befestigt. 


weiteres moglich, 


die Druck- 
ocler" 


Wird nun z. B7bei Mehrfarbendruck bemerkt, 

"uatl~lurT:ir schiefes: -Auf Icteben-dei— Klischees 

das Register nicht stimmt, so konnen diese, 
[dohne sie nochnials von der Spannplatte 3 65 
*5*)£en zu miissen, gerichtet werden. Dies ge- 
;.^§ieht in der Weise, da!3 mit Hiife der Ge- 
• wihdehaken 7 die Spannplatte 3 samt den 
darauf berindlichen Klischces auf den Trag- 
scheiben 2 entsprechend gcrade oder schrag 70 
gezogen werden. 

Die Grotie der das Kliscliee tragenden 
Spannplatten 3 kann nach Wahl verschieden 
sein. Der unterschiedlichen Grotie der Spann- 
platten 3 in Richtung des Walzenumfaiiges 75 
kann dadurch Rechnung getragen werden, 
dali die Haltebolzen 6 in die entsprcchenden ♦ 
Locher 5 der Tragscheiben 2 eingefuhrt wer- 
den. Da die Tragscheiben 2 auf der Walzen- 
achse 1 verschiebbar sind und an jeder be- 80 
iiebigen Stelle auf der Achse 1 durch Steil- 
ringe 10 festgesteilt werden konnen, kann 
nicht nur jeder Druckplattengrofie auch in 
Richtung der Walzenlangsachse Rechnung 
getragen werden, es kann vielmehr auch der 85 
gesamte Formzylinder, bestehend aus den 
Tragscheiben 2 der Spannplatte 3 nebst 
Klischeeo, und den Stellringen 10, im ganzen 
auf der Achse 1 verschoben werden. 

Um schnellFormwalzen von verschiedenem 90 
Durchmesser herstellen zu konnen, sind eine 
groflere Anzahl Tragscheiben 2 vorgesehen, 
deren Durchmesser z. B. von 5 zu 5 mm an- 
steigt. Es konnen somit immer Formwalzen 
hergestellt werden, deren Durchmesser von 95 
5 zu 5 mm ansteigt, also Formwalzen z. B. 
von 1 00 mm, 105 mm, 110 mm usw. Durch- 
messer. Dies geniigt jedoch nicht, es mussen 
vielmehr auch Formwalzen von alien beliebi- 
gen Zwischenmafieu herzustelien sein. Dies 10° 
wird erreicht durch eine Anzahl leicht bieg- 
samer Bandstreifen 11 von verschiedener 
Starke. Diese Bandstreifen 11, vorzugsweise 
Stahlbandstreifen, werden zum Einstellen 
eines jeden beliebigen Zwischendurchmessers 105 
auf den Tragscheiben 2 angebracht. Wird 
z. B. zum Einstellen eines besonderen Zwi- 
schendurchmessers ein Tragscheibendurch- 
messer von 102,5 mm notig, so werden auf 
die Walzenachse 1 Tragscheiben mit einem no 
Durchmesser von 100 mm aufgeschoben, auf 
diese dann verschiedene Bandstreifen mit 
einer Gesamtstarke von 1,25 mm aufgelegt, 
wodurch der Durchmesser der Tragscheiben 
von 102,5 mm erreicht wird. In Abb. IV ist 115 
eine Anzahl im Durchmesser abgestufter 
Tragscheiben 2 iin Schnitt dargestellt. In 
der gleichen Abbildung ist im Seitenrifi die 
Anordnung der Bandstreifen 1 1 unter der 
Spannplatte 3 ersichtlich. 120 

Abb. Ill zeigt einen Schnitt durch eine 
Formwalze, bei der anstatt der Tragscheiben 2 
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Tragringe 12 Yerwcndung faffliK Yon den ■ 

Tragringeu 12 kann burner der grotfere auf j 
den nachstkleineren Ring aufgesehoben wer- j 
den. Fs komint somit nur der kleinste Ring I 
5 aut" die Walzenachse 1, wiihrend die anderen i 
Ringe aufeinanderzusitzen komnieii. Audi j • 
diese Tragri nge 12 steigen zwisehen detn \ 
kleinstcn und grotften Durchmesser in einem' j 
bestimmteii Verhaltnis an. Beim Einstellen j 
10 eines bestimmteii Formwalzendurchmessers 
wird eine bestimmte Anzahl Riuge aufein- ! 
andergesehoben, bis der gewiuisdue Walzen- j 
durchmesser erreicht ist. Geht der gewiinschte j 
Walzendurchmesscr nicht mit den Tragringen j 
15 J2 auf, so konncn audi hicr die beschriebenen ' 
Bandstreifen r i Yerwcndung iinden. j 
Zum Auf span nen jeder beliebigen Spann- ; 
plattengrotie auf die Tragri xige 12 kann z. B. j 
eine Spannvorrichtung nach Abb. Ill ver- J 
20 waudt wer den. Auf der Achse 1 sitzen 
Schncekcnrader 13 verschiebbar. die gegen 
Verdrehung durch Keile gesichert sind. An 
Hal tern 14 sind Schnecken 15 angeordnet, die 
in die Sciincekenrader 13 eingreifen. An den 
25 Hal tern 14 sind die verstellbaren Hakcn 16 
angebracht, die in die Locher 4 der Spann- 
platte 3 einhaken. Durch Drehen der 
Schnecken 15 wird somit der Halter 14 samt 
dem Haken 16 in der L'mfangsrichtung um 
30 die Walzenachse 1 bewegt und somit die 
Spaunplatte 3 fest iiber die Tragringe L2 ge- 
zogen. 

Die Abb. Y zeigt die Tragringe 12 und die 
Anordnung der Bandstrcifen 1 1 unter der 

35 Spaunplatte 5. 

In feiueren Grenzen kann der Form walzen - 
durchmesser audi dadurch verandert werden, 
daJ.i bei der Hersteilung des Klischees 9 der 
L'nterschied zwischen der in Frage kommen- 

40 den Tragscheibe 2 und detn gewiinschten 
Formwalzendurchmesser in der KHscheehohe 
gleich Berucksichtigung findet. Bei bereits 
j'ertiggestellten Klischees kann durch Unter- 


iw 3 

kleben von Papier u. dgl. die. KHscheehohe 
audi nachtraglich nodi dem gewiinschten 45 
f'onn walzendurchmesscr angepal-it werden. 

Pat kxta xsi*k re u 1: : 

1. I m Durchmesser und in ihrer Uinge 50 
veranderbare Formwalze.. auf deren Achse 
Tragscheiben odcr Tragringe von betiebi- 
gem Durchmesser auswecbselbar angeord- 
net sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
undrehbar auf der Achse (1) sitzenden 55 
Tragscheiben (2 bzw. 12) o. dgl. von einer 
biegsamen Spannplatte (3) unifal.it wer- 
den, die durch beliebige Mittel (6 bis 8, 
14 bis 16) fest an die Oberrlache der 
Tragscheiben o. dgl. angezogen wird und 60 
auf der die abzudruckenden Klischees aus 
Gummi oder anderem elastischen Stoff in 
beliebiger Weisc befestigt werden. 

2. Tin Durchmesser und in ihrer Lange 
veranderbare Formwalze nach Anspruch 1 , 65 
dadurch gekennzeichnet, daft" zur Ver- 
anderung des Formwalzendurchmessers in 
kleineren Grenzen auf die Tragscheiben 
oder Tragringe (2 bzw. 12) biegsame 
Bandstreifen (it) aufgelegt werden, iiber 4 70 
welche die Spannplatte (3; gespannt wird, 

3. Im Durchmesser und in ihrer Lange 
veranderbare Formwalze nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. dafi die Trag- 
ringe (12) im Durchmesser in einem Ver- 75 
haltnis abgestuft sind, dan irnmer der 
Innenclurchmesser der einen Ringe dem 
aufieren Durchmesser anderer Ringe ent- 
spricht. 

4. Im Durchmesser und in ihrer Lange 80 
veranderbare Formwalze nach Anspruch 1 
bis 3. dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Spannplatte (3) nebst dem Klisciiee (9) 
auf den Tragscheiben, Tragringen o. dgl. 
(2 bzw. 12) in der Walzen um fangs rich- 85 
tung verstellbar ist. 
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